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ანოტაცია. იელის აბსოლუტურმა ზეთმა გამო-

ყენება პოვა უმაღლესი ხარისხის პარფიუმერული 

სითხეების წარმოებაში, თუმცა იმის გამო, რომ 

პარფიუმერული ნაწარმი შენახვის პროცესში შე-

სამჩნევად იმღვრეოდა და გამოიყოფოდა ნალექი, 

მისი ფართო გამოყენება შეფერხდა.  

 ასევე, მიუხედავად იმისა, რომ იელის აბსოლუ-

ტური ზეთის წარმოება დიდი ხნის წინ იყო დაწყე-

ბული, არ იყო გამოკვლეული აბსოლუტური ზეთის 

მიღების ტექნოლოგიური რეჟიმის ცალკეული ფაქ-

ტორების გავლენა აბსოლუტური ზეთის გამოსავ-

ლიანობასა და ხარისხზე. 
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 აღნიშნულიდან გამომდინარე, კვების მრეწვე-

ლობის სამეცნიერო-კვლევით ინსტიტუტში იელის 

კონკრეტიდან აბსოლუტური ზეთის მიღების ტექ-

ნოლოგიური რეჟიმის დაწვრილებითი გამოკვლე-

ვით დადგინდა, რომ კონკრეტი უნდა დამუშავდეს 

96 %-იანი ეთილის სპირტით (გახსნა), 6 საათის 

განმავლობაში, ხოლო შემდგომი ცვილები – 4 სა-

ათის განმავლობაში. კონკრეტისა და ცვილების და-

მუშავებისას მიღებული სპირტხსნარები უნდა და-

ყოვნდეს 2 საათის განმავლობაში მინუს 12–150C-ზე.  

 აუცილებელია კონკრეტისა და ცვილების დამუ-

შავებისას მიღებული სპირტხსნარების კუპაჟირება 

და კონცენტრირება მასში 10% აბსოლუტური ზეთის 

შემცველობამდე და დაყოვნება 20 დღე-ღამის გან-

მავლობაში. კონცენტრირებული ხსნარი დაყოვნების 

შემდეგ უნდა გაიფილტროს და გადაიდენოს გამ-

ხსნელი. 

 დადგენილი ტექნოლოგიური რეჟიმი საშუალე-

ბას იძლევა აბსოლუტური ზეთი გათავისუფლდეს ნა-

ლექისაგან (ტრიტერპენული სპირტებისაგან), რო-

მელთა არსებობა პარფიუმერულ სითხეებში იწვევდა 

ამღვრევას და ამორფული ნალექის გამოყოფას.  

 

საკვანძო სიტყვები: აბსოლუტური ზეთი; ამო-

რფული ნალექი; კონკრეტი; კუპაჟირებული; ტექ-

ნოლოგიური ფაქტორი. 

 
 

შესავალი 

იელის აბსოლუტურმა ზეთმა გამოყენება პოვა 

უმაღლესი ხარისხის პარფიუმერულ სითხეებში. 

იმის გამო, რომ მზა პარფიუმერული ნაწარმი (სუნა-

მო, ოდეკოლონი) შენახვის პროცესში შესამჩნევად 

იმღვრეოდა და გამოიყოფოდა ნალექი, მისი გამო-

ყენება შეფერხდა. 

აღნიშნულიდან გამომდინარე კვების მრეწვე-

ლობის სამეცნიერო-კვლევით ინსტიტუტში დაიწ-

ყო იელის ყვავილებიდან კონკრეტის და კონკრე-

ტიდან აბსოლუტური ზეთის მიღების ცალკეული 

ტექნოლოგიური ფაქტორების შესწავლა. 

 კვლევის შედეგები საფუძვლად დაედო აბსო-

ლუტური ზეთის წარმოების რეგლამენტის და იე-

ლის აბსოლუტური ზეთის დარგობრივი სტანდარ-

ტის დამუშავებას.  

  

ძირითადი ნაწილი 

თავდაპირველად შესწავლილ იქნა იელის ყვავი-

ლებიდან კონკრეტის გამოსავალსა და ხარისხზე 

მოქმედი ცალკეული ფაქტორები.  

 დადგინდა, რომ იელის ყვავილების ექსტრაჰი-

რება უნდა ჩატარდეს ნავთობის ეთერით, გარემოს 

ტემპერატურის პირობებში. იელის ყვავილები მი-

ზანშეწონილია მოიკრიფოს დღის პირველ ნახე-

ვარში – მცენარის ყვავილობის დაწყებისა და მასობ-

რივი ყვავილობის პერიოდში. იელის ყვავილები 

უნდა გადამუშავდეს ყუნწებთან და ჯამებთან ერ-

თად – მთლიანი ყვავილედი. 

 იელის ყვავილების გადასამუშავებლად იყენებენ 

უწყვეტი მოქმედების, როგორც ვერტიკალურ-შნე-

კურ (НД- 500) ისე ჰორიზონტალური ორსაფეხუ-

რიანი ტიპის (ЭНГ) ექსტრაქტორებს, ასევე პერიო-

დული მოქმედების ვერტიკალურ-სტაციონარულ 

ექსტრაქტორს. იელის კონკრეტის წარმოება შედგება 

შემდეგი ტექნოლოგიური საფეხურებისაგან: 
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1. იელის ყვავილების ექსტრაჰირება; 

2. ექსტრაჰირებული ყვავილებიდან გამხსნე-

ლის გადადენა; 

3. მისცელის წინასწარი აორთქლება; 

4. ვაკუუმში კონკრეტიდან გამხსნელის საბო-

ლოო გადადენა; 

5. პროდუქტისათვის სასაქონლო სახის მიცემა; 

6. ნავთობის ეთერის აღდგენა. 

იელის კონკრეტის გამოსავლიანობა 0,18–0,22%-

ია. კონკრეტი არის ბლანტი, მწებარე ყვითელი ან 

მოყვითალო-მოყავისფრო, იელის ყვავილების სა-

სიამოვნო სურნელის მქონე მასა. კონკრეტი ნახე-

ვარფაბრიკატია, რომლისგანაც სათანადო დამუშა-

ვების შედეგად მიიღება 55–65%-მდე აბსოლუტური 

ზეთი. 

 აბსოლუტური ზეთის გამოსავლიანობასა და 

ხარისხზე არსებითად მოქმედებს არაერთი ტექნო-

ლოგიური ფაქტორი: კონკრეტისა და ცვილების 

დამუშავების ჯერადობა, კონკრეტისა და ცვილების 

ეთილის სპირტით დამუშავების (გახსნა) ხანგრძ-

ლივობა, სპირტხსნარების გამოყინვის ტემპერა-

ტურა და დაყოვნების ხანგრძლივობა.  

 შევისწავლეთ იელის კონკრეტის ეთილის სპირ-

ტით დამუშავებისას ზემოთ აღნიშნული ტექნო-

ლოგიური ფაქტორების გავლენა აბსოლუტური ზე-

თის გამოყოფაზე და დავადგინეთ შემდეგი: 

1. ეთილის სპირტით კონკრეტის დამუშავება 

(გახსნა) მიზანშეწონილია ჩატარდეს 6 საათის 

განმავლობაში (ნაცვლად 24 საათისა არსე-

ბული ტექნოლოგიური რეგლამენტით); 

2. სპირტით ცვილების ყოველი შემდგომი და-

მუშავება (გახსნა) ჩატარდეს 4 საათის გან-

მავლობაში (ნაცვლად 12 საათისა, არსებული 

ტექნოლოგიური რეგლამენტით); 

3. აბსოლუტური ზეთის ძირითადი ნაწილი გა-

მოიყოფა კონკრეტისა და პირველი ცვილების 

ეთილის სპირტით დამუშავებისას, ხოლო 

აბსოლუტური ზეთი თითქმის სრულად გა-

მოიყოფა ექვსჯერადი დამუშავებისას; 

4. კონკრეტისა და ცვილების ეთილის სპირტით 

დამუშავების შედეგად მიღებული სპირტხს-

ნარების გამოყინვის ხანგრძლივობა (ცვილე-

ბის გამოკრისტალებისათვის) შეიძლება შემ-

ცირდეს 12 საათამდე (ნაცვლად 42 საათისა), 

ხოლო სპირტხსნარის გამოყინვის ტემპერა-

ტურა აიწიოს მინუს 12–15℃ -მდე (ნაცვლად 

მინუს 18–20℃ -სა). 

 არსებული ტექნოლოგიით კონკრეტიდან აბსო-

ლუტური ზეთის მიღების სრული ტექნოლოგიური 

ციკლისათვის საჭირო იყო 78 საათი, ხოლო ჩვენ 

მიერ ჩატარებული კვლევების საფუძველზე ეს დრო 

შემცირდა 22 საათამდე. სპირტხსნარების გამოყინ-

ვის ტემპერატურა მინუს 18–20℃ ტემპერატურიდან 

აწეულ იქნა მინუს 12–15 ℃-მდე. 

 ეთილის სპირტით კონკრეტისა და შემდგომი 

ცვილების დამუშავების ხანგრძლივობის და ჯერა-

დობის გავლენა აბსოლუტური ზეთის გამოყოფაზე 

გრაფიკულად გამოსახულია 1-ელ და მე-2 სურ-ებზე. 
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სურ. 1 კონკრეტისა და ცვილების ეთილის სპირტით 
დამუშავების ჯერადობის გავლენა 

აბსოლუტური ზეთის გამოწვლილვის დონეზე: 
1 - კონკრეტი, 2 - პირველი ცვილები, 3 - მეორე ცვილები,  

4 - მესამე ცვილები, 5 - მეოთხე ცვილები, 6 - მეხუთე ცვილები,  
7 - მეექვსე ცვილები. 

 

 
 

სურ. 2 კონკრეტისა და ცვილების ეთილის სპირტით 
დამუშავების ხანგრძლივობის დამოკიდებულება აბსოლუტური 

ზეთის გამოწვლილვის დონეზე: 
1 - კონკრეტი, 2 - პირველი ცვილები, 3 - მეორე ცვილები,  

4 - მესამე ცვილები, 5 - მეოთხე ცვილები, 6 - მეხუთე ცვილები,  
7 - მეექვსე ცვილები. 

 

 იელის აბსოლუტური ზეთის ხარისხის განმ-

საზღვრელი ერთ-ერთი ძირითადი მაჩვენებელია 

მისი  ხსნადობა ეთილის სპირტში (შეფარდებით 

1:10 – აბსოლუტური ზეთი – სპირტთან) და გარ-

დატეხის კუთხის მაჩვენებელი. როგორც აღნიშ-

ნული იყო არსებული ტექნოლოგიით მიღებული 

აბსოლუტური ზეთის ხარისხი არ პასუხობდა პარ-

ფიუმერების მოთხოვნებს, პარფიუმერულ სითხე-

ებში ნალექის გამოყოფის გამო. 

 სხვადასხვა პირობებში მიღებული აბსოლუ-

ტური ზეთის ხსნადობამ აჩვენა, რომ ისინი კარგად 

იხსნება ეთილის სპირტში შეფარდებით 1:10-თან, 

როგორც ეს სტანდარტითაა გათვალისწინებული, 

მაგრამ სპირტხსნარებზე დაკვირვებამ აჩვენა, რომ 

გარკვეული დროის გასვლის შემდეგ იწყება ამღვ-

რევა და ამორფული სახის ნივთიერებების გამო-

ყოფა. აღნიშნულიდან გამომდინარე, საჭიროა აბსო-

ლუტური ზეთის მიღების პროცესში შეიქმნას ისე-

თი ხელსაყრელი პირობები, რომლითაც თავიდან 

იქნება აცილებული გამოყინული და გაფილტ-

რული სპირტხსნარებიდან (მისცელიდან) ამორფუ-

ლი ნივთიერებების გადასვლა აბსოლუტურ ზეთში. 

 იელის აბსოლუტური ზეთის კუპაჟირებული 

მისცელის გარდატეხის კუთხის მაჩვენებელი ყო-

ველ ცალკეულ შემთხვევებში სხვადასხვაა, რაც 

აიხსნება იმით, რომ დამუშავების პოზიციაში აღე-

ბული იელის კონკრეტის ყოველი პარტია შეიცავს 

აბსოლუტური ზეთის სხვადასხვა რაოდენობას. 

 კუპაჟირებული და კონცენტრირებული მისცე-

ლის, ასევე აბსოლუტური ზეთის სპირტხსნარებში 

კონცენტრაციას ვსაზღვრავდით (ჩვენ მიერ დამუ-

შავებული) რეფრაქტომეტრული მეთოდით. 

http://www.shromebi.gtu.ge/
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 განვსაზღვრეთ გარდატეხის კუთხის მაჩვე-

ნებელი, შესაბამისად კონცენტრაცია აბსოლუტური 

ზეთის კუპაჟირებული მისცელის სხვადასხვა ნი-

მუშში და გაირკვა, რომ იელის აბსოლუტური 

ზეთის კუპაჟირებული მისცელების კონცენტრაცია 

დაბალია და მერყეობს 1.30- დან 2.1%-მდე. 

 იელის აბსოლუტური ზეთის ასეთი სპირტხსნა-

რები მდგრადია და მასში ნალექი არ გამოიყოფა. 

დაკვირვებამ აჩვენა, რომ ნალექის გამოყოფისათვის 

უნდა შეიქმნას ხელსაყრელი პირობები ანუ უნდა 

მივიღოთ ისეთი კონცენტრირებული სპირტხსნარი, 

რომელშიც ნივთიერება ჭარბი რაოდენობით იქნება 

გახსნილი და მასში ეს ნივთიერება გამოიყოფა 

ამორფული ნალექის სახით. 

 ჩატარებული კვლევის შედეგების საფუძველზე 

დადგინდა, რომ შეწონილი სახით მისცელაში მყო-

ფი ნივთიერებების (ამორფული ნალექის) გამოსა-

ლექად საჭიროა კუპაჟირებული მისცელის კონ-

ცენტრაციის დაყვანა 10%-მდე. კონცენტრირებული 

მისცელის დაყოვნება მასში ჭარბი რაოდენობის 

ამორფული სახით ნივთიერებების გამოსალექად 

საჭიროა 20 დღე-ღამე (გარემოს ტემპერატურის 

პირობებში). 

 ამორფული ნალექის მოცილების შემდეგ აბსო-

ლუტური ზეთის გამოსავლიანობის და, აგრეთვე, 

გამოყოფილი ამორფული ნალექის რაოდენობის 

დასადგენად, ჩვენ მიერ შეთავაზებული ტექნოლო-

გიური რეჟიმით, 200გ იელის ყვავილების კონკრე-

ტიდან მიღებულ იქნა 6300 სმ3 აბსოლუტური ზე-

თის კუპაჟირებული მისცელა. 

კუპაჟირებული მისცელის გარდატეხის კუთხის 

მაჩვენებელია 1.3677, შესაბამისად კონცენტრაცია: 

𝐶𝐶 =
1.3677 − 1.3652

0.00122
= 2.049%, 

შესაბამისად კუპაჟირებული მისცელა შეიცავს 

129.08გ აბსოლუტურ ზეთს. ამორფული ნალექის 

მოცილებამდე აბსოლუტური ზეთის გამოსავლია-

ნობამ შეადგინა 64.54% კონკრეტის მიმართ. 

 კუპაჟირებული მისცელიდან აორთქლებულ იქ-

ნა სპირტი და მასში აბსოლუტური ზეთის შემცვე-

ლობა დაყვანილ იქნა 10%-მდე. მივიღეთ 1.290 სმ3 

მისცელა, რომლის გარდატეხის კუთხის მაჩვე-

ნებელია 1.3775, ხოლო კონცენტრაცია 
 

𝐶𝐶 =
1.3775 − 1.3652

0.00122
= 10.081%, 

კონცენტრირებული მისცელა დაიხურა ჰერმეტუ-

ლად და დატოვებულ იქნა 20 დღე-ღამის განმავ-

ლობაში. აღნიშნული დროის გასვლის შემდეგ კონ-

ცენტრირებული სპირტხსნარი გაიფილტრა, ფილტრ-

ზე დარჩენილი ნალექი გაშრობის შემდეგ იყო 3.10გ. 

 ფილტრატიდან სპირტის გადადენის შემდეგ 

მივიღეთ 125.98გ აბსოლუტური ზეთი. ამორფული 

ნალექის მოცილების შემდეგ აბსოლუტური ზეთის 

გამოსავლიანობა 62.99 %-ია. კონკრეტის მიმართ 

ამორფული ნალექი შეადგენს 1.55%-ს, ხოლო 

აბსოლუტური ზეთის მიმართ – 2.46%-ს. 

 შევისწავლეთ არსებული და ჩვენ მიერ დამუშა-

ვებული ტექნოლოგიით მიღებული აბსოლუტური 

ზეთის ფიზიკურ-ქიმიური მაჩვენებლები და და-

ვადგინეთ, რომ ფიზიკურ-ქიმიური მაჩვენებლე-

ბით აბსოლუტური ზეთები თითქმის არ განსხვავ-

დება ერთმანეთისაგან და აკმაყოფილებს სტან-

დარტის მოთხოვნებს, გარდა სპირტში ხსნადობისა. 

 აბსოლუტური ზეთების აქროლადი ნივთიერე-

ბების ქრომატოგრამები ნაჩვენებია მე-3 და მე-4 სუ-

რათებზე. საიდანაც ჩანს, რომ ზეთები არც ქიმიური 

შედგენილობით განსხვავდება ერთმანეთისაგან. 
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სურ. 3 არსებული ტექნოლოგიით იელის აბსოლუტური ზეთის აქროლადი ნივთიერებების ქრომატოგრამა: 

11 – ჰექსილის სპირტი; 20–ლინალოოლ+ილანგინი; 22–βკარიოფილენი + ტერპინენოლ-4; 26–γ-კადინენი; 36–β ფენიეთილის სპირტი; 

33–მეთილევგენოლი; 39–ნეროლიდოლი; 45–ტრანს-მეთილიზოევგენოლი; 51–დარიჩინის სპირტი; 57–სალიცილმჟავას ბენზოლის 

ეთერი; 60–ანტრანილის მჟავას ბენზილის ეთერი. 

 

 

 

 

სურ. 4 შეთავაზებული ტექნოლოგიით იელის კონკრეტიდან 

მიღებული აბსოლუტური ზეთის აქროლადი ნივთიერებები. 

ნივთიერებების აღნიშვნა იგივეა, რაც მე-3 სურათზე 
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 ხსნადობის განსაზღვრამ აჩვენა, რომ არსებული 

ტექნოლოგიით მიღებული აბსოლუტური ზეთი 

იხსნება 96%-იან ეთილის სპირტში შეფარდებით 

1:10, (აბსოლუტური ზეთი სპირტთან) – ხსნარი 

გამჭვირვალეა, მაგრამ მასზე დაკვირვებამ აჩვენა, 

რომ გარკვეული დროის შემდეგ ხსნარი იმღვრევა 

და იწყებს ამორფული ნალექის გამოყოფას. შეთავა-

ზებული ტექნოლოგიით მიღებული აბსოლუტური 

ზეთი იხსნება 96%-იან ეთილის სპირტში – 1:10, 

ხსნარი გამჭვირვალეა. სპირტხსნარზე დაკვირვებამ  

აჩვენა, რომ ხსნარი რჩება გამჭვირვალე და მასში 

ნალექი არ გამოიყოფა.  

 იელის კონკრეტიდან აბსოლუტური ზეთის 

გამოსავლიანობასა და ხარისხზე მოქმედი სხვადა-

სხვა ტექნოლოგიური ფაქტორის კვლევების შედე-

გად დამუშავებულია იელის კონკრეტიდან აბსო-

ლუტური ზეთის წარმოების რაციონალური ტექ-

ნოლოგია, რომელიც არსებული ტექნოლოგიისაგან 

ძირითადად იმით განსხვავდება, რომ კონცენტ-

რირებული მისცელა წინასწარ თავისუფლდება იმ 

ნივთიერებებისგან, რომლებიც განაპირობებენ 

ამორფული ნალექის (ტრიტერპენოიდების) გამო-

ყოფას. შესაბამისად, უმჯობესდება აბსოლუტური 

ზეთის ხარისხი – სპირტხსნარები და პარფიუმერუ-

ლი სითხეები დამზადებული იელის აბსოლუტური 

ზეთის გამოყენებით, არ იმღვრევა და არ გამოიყოფა 

ნალექი, რაც განაპირობებს პარფიუმერული სითხე-

ების მდგრადობას მათი შენახვის პროცესში. 

იელის აბსოლუტური ზეთის წარმოების პრო-

ცესში გამოყოფილი ამორფული ნალექის გამოკვ-

ლევის შედეგად ლიბერმან-ბურხარდის ხარისხობ-

რივი რეაქციის მეშვეობით გამოირკვა, რომ ამორ-

ფული ნალექი ტრიტერპენული სპირტებია. 

  

დასკვნა 

გამოკვლეულია იელის აბსოლუტური ზეთის 

გამოსავლიანობასა და ხარისხზე მოქმედი ტექნო-

ლოგიური ფაქტორები. დადგინდა: კონკრეტისა და 

ცვილების დამუშავების ჯერადობა, კონკრეტისა და 

ცვილების ეთილის სპირტით დამუშავების ხანგრძ-

ლივობა, სპირტხსნარების გამოყინვის ტემპერა-

ტურა, კონკრეტისა და ცვილების სპირტხსნარების 

დაყოვნების ხანგრძლივობა. 

შესწავლილ იქნა შეწონილ მდგომარეობაში სპირ-

ტხსნარში (მისცელაში) ამორფული ნივთიერების გა-

მოსაყოფად საჭირო ტექნოლოგიური პოზიცია და 

დადგინდა, რომ კუპაჟირებული მისცელის კონ-

ცენტრაცია მივიყვანოთ 10 %-მდე, დაყოვნდეს 20 

დღე-ღამე, რათა გამოილექოს. დადგენილია, რომ 

ჩვენ მიერ შემუშავებული ტექნოლოგიური პარამეტ-

რების გათვალისწინებით მიღებული აბსოლუტური 

ზეთის ხარისხობრივი მაჩვენებლები სავსებით 

აკმაყოფილებს პარფიუმერების მოთხოვნებს - მზა 

პროდუქცია არ იმღვრევა და არ გამოიყოფა ნალექი. 

 კვლევის შედეგების საფუძველზე შემუშავდა 

აბსოლუტური ზეთის წარმოების ტექნოლოგიური 

რეგლამენტი და იელის აბსოლუტური ზეთის 

სტანდარტი. 
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Abstract. Azalea absolute oil is used in the highest quality perfumery liquids production, although because of 

muddying of perfumery product during the storage process and sediment separation, its wide usage was hold up.  
In spite of fact that Azalea absolute oil production started long time ago the influence of absolute oil receiving 

technology regime’s separate factors on the absolute oil productivity and quality was not investigated.  
The technological regime of receiving absolute oil from Azalea concrete was investigated in details. As a result it 

was established that concrete should be processed with 96% ethyl alcohol (solute) during 6 hours, the subsequent 
waxes – during 4 hours, and the alcoholic solutions obtained during the processing of concrete and waxes should be 
kept for 2 hours at minus 12-150C. 

It is necessary to coupage and concentrate the alcohol solutions obtained during the processing of concrete and 
waxes to 10% absolute oil content and delay for 20 days and nights. After a delay, the concentrated solution should 
be filtered and the solvent transferred. 

The established technological regime lets an absolute oil to be free from sediment (triterpene alcohols), their 
existence in perfumery liquids caused muddying and separation of amorphous sediments. Resume:  

 

Keywords: absolute oil; amorphous sediment; blended; concrete; technological factor. 
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